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Stroj je urcen k fixaci filtr(i v pouzdre
zalitim PUR smési za rotace

Tuhy réam je opatreny pojezdovymi koly a stavécimi Srouby. Slouzi k uloZeni zasobnikd PUR komponent, davkovacich ¢erpadel s pohonem,
pneumatické pojezdové drahy se smésovaci hlavou a pohyblivého ramene s oviadacim rozvadééem. K nému je postaven rotacni karusel.

Nerezové tlakové zasobniky PUR komponent
jsou vyrobeny kompletné z nerezového plechu. Kazdy pojme 301 materialu. Ve spodni ¢asti je vytokovy otvor s uzaviracim kohoutema.
pritokovym filtrem k zachyceni necistot. Kazda nadoba je uzaviena snimatelnym vikem a to je zajisténo sklopnymi $rouby. Na viku
pojistny tlakovy ventil, manometr pro zobrazeni tlaku v zasobniku, kohout pro pfivod tlakového vzduchu, )
kohout pro zrueni tlaku a elektromotor michadla materialu. Oba z&sobniky jsou vybaveny snimaci
vySky hladiny. Zasobniky jsou duplikacni ( s dvojitym plastém ) pro pfipojeni

temperacniho agregatu.

Dévkovani komponent
- dvé presna davkovaci zubova Cerpadla s cyklopfevodovkami a elektromotory
- pfed vstupem do Cerpadel jsou komponenty filtrovany

- snimani tlaku komponent na vytlaku s blokovanim chodu Gerpadel I E—
pfi pfekroeni max. nastaveného tlaku

Rameno smésovaci hlavy
- je pevné s pneumatickym podélnym posuvem hlavy

- prostor pohybu hlavy je zakryt ruéné piesuvnym krytem
- 4 polohy hlavy: servisni, myti - odstfik, liti A, liti B




Hlava

- nizkotlakd, recirkulacni, s uzavérem vytokové hubice

- vstup pro proplach kapalinou a profuk

- smichani obou komponent zajistuje michadlo pohanéné elektromotorem
- nastaveni otacek michadla na dotykové LCD obrazovce v ot./min.

- je vybavena optickym snimacem, ktery nedovoli nalit do prézdné formy

Proplach michaci hlavy

- nerezovy tlakovy zasobnik poplachové kapaliny o objemu 45l

- prubézna indikace vysky hladiny na hlavnim panelu

- proplach a profuk pomoci elektromagnetickych ventili (+ havarijni ruéni ovladani)

Ovladaci panel
- ovladani elektromotor(i michadel, davkovacich Cerpadel

- zapnuti / vypnuti elektromotoru michadla hlavy

- ovladani odstfiku, liti, proplachu a profuku

- ovladani rotace filtrt a posunu karuselu

- ovladani automatického a manuélniho provozu

- LCD obrazovka pro nastaveni, ovladani a sledovani stavu stroje

Dotykovéa barevna LCD obrazovka
e - nastaveni poZadovaneho pritokového mnoZstvi smési z hlavy v [ml/s]
- nastaveni pozadovaného objemového poméru IZOKYANATU ku POLYOLU [%)]
- nastaveni pfesnych otaek michadla hlavy pro liti a zvlast pro prvni odstfik [ot/min]
- nastaveni davek pro prvni odstfik, dalSi odstfiky, liti a kalibraci [ml]
- z kazdé zadané davky a pratokového mnozstvi je automaticky vypocitan ¢as liti v 0,01s.
- pocitadla cykl liti, proplachu, provoznich hodin, spotfeby komponent, poctu vyrobkd
- nastaveni vyrobni SarZe pro pravidelné upozornéni na pocet vyrobenych vyrobku
- nastaveni polohy liti, rychlosti rotace filtrd

CERPADLA

el L - - nastaveni rychlosti a ¢ast cyklovani chodu michadel POLYOLU a IZOKYANATU
g o - hlageni "NUTNOST MYTI" pokud material ztistane v hlavé bez proplachu déle nez je nastaveno
. ' ' O O O - moznost zabranéni zmén duleZitych technologickych parametri pomoci hesla

- provozni hlaSeni (pokles a minimum hladin, pokles tlakového vzduchu....)
[y e B - poruchova hlageni (porucha jistice, chyba tladitek...)
. - zobrazeni vy$ky hladin materialG a proplachovaci kapaliny
i - zobrazeni tiaku POLYOLU a IZOKYANATU za davkovacim &erpadlem
- elektronické sefizeni tlaku IZOKYANATU a POLYOLU pred vstupem do sméSovaci hlavy

Dopliky: Rozméry:
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